POTABILIZZAZIONE: UNA RISORSA CONTRO LA
SCARSITA IDRICA DEL RWANDA

Ing. Roberto Bausani — Municipal Key Account Manager
Festival dellAcqua - Venezia, 10 Ottobre 2019
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MATERIALE AD USO CONFIDENZIALE DI PROPRIETA DI CULLIGAN SPA



Amiamo PPacqua dal 1936




SIAMO PRESENTI IN OLTRE 90 PAESI NEL MONDO

90 Paesi
900 Concessionarie
15 Filiali dirette

3 Milioni di clienti -

Ouﬂl&am
. 3



L’ ITALIA E UN CENTRO DI ECCELLENZA
A LIVELLO MONDIALE
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Interno fabbrica, Cadriano (BO)




Locations

ABBIAMO UNA PRESENZA CAPILLARE IN TUTTA ITALIA

Sede Bologna EMEA

40 Dealer e Agenti

15 Filiali Culligan

13 Centri Assistenza autorizzati




SIAMO UN’AZIENDA DA RECORD

IL PIU” ALTO @

LA PIU" PROFONDA

* k-,

Burj Khalifa Tower

Y-40 — La piscina termale piu profonda al
L’edificio piu alto del mondo (828m) mondo (40m)

Harmony Of The Seas — La piu grande nave
passeggeri nel mondo (6.300 p)

IL PIU’ LUSSUOSO
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Burj Al Arab
Il primo hotel a 7 stelle nel mondo




NZOVE Il WATER TREATMENT
PLANT 25,000 M3/D — KIGALLI,
RWANDA




DISPONIBILITA DELLA
RISORSA IDRICA IN RWANDA

* Nel 2018 un Rapid Assessment of
Drinking Water Quality (RADWQ) e
stato condotto in RWANDA dall’autorita
di regolamentazione (RURA).

* | principali problemi riscontrati sono

stati: contaminazione batterica,
torbidita, pH, Arsenico, Manganese e
Ferro.

« Necessita di Investimenti e di
Infrastrutture




KIGALI CITY : CAPITALE DEL
RWANDA

Popolazione :1.2 millioni
Richiesta idrica:120,000 m3/d

Richiesta idrica procapite: 100 l/ab/d

Il Water and Sanitation Corporation (WASAC) e
I'ente istituito per gestire i servizi di acqua e servizi

igienico-sanitari in Ruanda




FONTE DI
APPROVVIGIONAMENTO -
NYABARONGO RIVER

PRINCIPALI CRITICITA
Torbidita : 550 NTU TO 12000 NTU
Ferro : 15 mg/l

Manganese : 2.5 mg/l
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SCHEMA DI PROCESSO

RAW WATER INTAKE STRUCTURE FROM
NYABARANGO RIVER
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OPERA DI PRESA E STAZIONE DI POMPAGGIO

* Portata sollevamento 1000 mc/h @ 2.5 bar

« 2 pompe in funzione +1 riserva + predisposizione per la n°4 (futuro)
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RAW WATER INTAKE STRUCTURE FROM
NYABARANGO RIVER
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PRETRATTAMENTO

« Dosaggio coagulante e flocculante
(Polimero organico idoneo per uso
alimentare)

 Miscelazione lenta
* Miscelazione rapida in 2 stadi
« Sedimentazione
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« Aerazione (per permettere
I'ossidazione di ferro e manganese)

14




TRATTAMENTO CULLIGAN 2*OFSY 560
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SCHEMA DI PROCESSO
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ALIMENTAZIONE FILTRI

« Stazione di sollevamento composta da n°2
pompe da 500 mc/h a 2,5 bar piu 1 di
riserva

 Pompa controlavaggio da 500 mc/h a 2,5

» Predisposizione per ampliamento futuro
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SCHEMA DI PROCESSO
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FILTRAZIONE SU SISTEMA OFSY®

« 2 sistemi OFSY 560 progettati appositamente per I'installazione
« N° totale pari a 16 filtri diametro 3500 mm

* Rimozione torbidita, ferro e manganese
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OFSY - PRINCIPI DI
FUNZIONAMENTO

| sistema ad omnifiltrazione OFSY, esclusivo
Culligan®, e un filtro multistrato a doppio
stadio ideale per la rimozione di elevati
guantitativi di solidi sospesi e torbidita.

Il sistema ad omnifiltrazione Omnifiltration
(OFSY), ideale per la rimozione di elevati e/o
altamente variabili quantitativi di solidi sospesi
e torbidita, e costituito da due unita filtranti
disposte in serie.

La peculiarita del sistema e di poter trattare
direttamente acque molto cariche in quanto
il secondo filtro «tampona» la torbidita sfuggita
dal primo. Cio consente alte velocita di
filtrazione e ottima qualita del filtrato.
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OFSY 560 - SPECIAL DESIGN

Minimizzazione perdite di carico
Minimizzazione dosaggio chimici
Minimizzazione superfici occupate
Modularita

Estrema rapidita di installazione e messa in
opera

Alto livello di automazione
Facilita di gestione

Grande versatilita




RISULTATI

 INLET WATER PARAMETERS
— Turbidity 550 NTU to 12000 NTU
— lron 15.0 mg/l
— Manganese 2.5 mg/l

- TREATED WATER PARAMETERS
— Turbidity <0.5NTU
— lron 0.002 mg/I
— Manganese 0.005 mg/l
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GRAZIE PER L’ATTENZIONE!

Ing. Roberto Bausani — Municipal Key Account Manager
Settore Commerciale Industriale

Mob: +39 3451495553

E: rbausani@culligan.it

www.culligan.it

MATERIALE AD USO CONFIDENZIALE DI PROPRIETA DI CULLIGAN SPA



